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TANQUE DE ALIVIO V-01
VISTA EN ELEVACION

DATOS TECNICOS

DATOS DE OPERACION

ESCALA: 120 Servicio: TANQUE DE ALIVIOS DE GLP
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Silleta I
Movil " T \ 11 1 a \
| 10-3.03" [3125] 13-5.42" [4100] 20 1004 [s60]
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| 1-3.75" [400] 2-11.43" [900] 4-3.18" [1300 ] 6-10.68" [2100] 9.0.27" [2750] 11-5.80" [3500] 14'-4.05" [4370] DOCUMENTOS COMPLEMENTARIOS:
A F13 F4 F11 @@@@ *  0T1621.MP.MC.ING.02 "MEMORIA DE CALCULO TANQUE DE ALIVIOS V-01".
F10 F9 F3 * OT1621.MP.PN.ING.02 "PLANO DETALLE DE FABRICACION".
4-7.1"[1400] *  OT1621.MP.PN.ING.03 "PLANO DETALLE DE SOPORTES".
14'-9.2" [4500] +  OT1621.MP.PN.ING.04 "PLANO DETALLE DE SOLDADURA".
SECCION A-A +  OT1621.MP.PN.ING.05 "PLANO GENERAL DE PLATAFORMA".
ESCALA: 1:20
NOTAS GENERALES
1. TODAS LA MEDIDAS ESTAN DADAS EN PIES-PULGADAS Y [MILIMETROS].
2. TODAS LAS SOLDADURAS A FILETE EN LAS BOQUILLAS AL CUERPO TIENEN QUE SER PROBADAS CON ENSAYO DE
LIQUIDOS PENETRANTES AL 100%. ) APPROVED FOR
3. ENLA PARTE INTERNA DE LAS BOQUILLAS Y CUPLAS LOS BORDES DEBEN TENER UN RADIO DE 1/8" [3 mm] MiNIMO. Information
4. LOS BORDES DE LOS REFUERZOS DEL RECIPIENTE DEBEN TENER UN RADIO DE 1/8" [3 mm] MiNIMO. (Informacion)
5. LOS ORIFICIOS DE LAS BRIDAS DEBEN ESTAR CENTRADAS AL EJE DEL RECIPIENTE.
6. PLANCHAS DE REFUERZOS Y SECCION DE REFUERZOS DEBEN TENER UN AGUJERO DE 1/4" [6 mm], CON ROSCA NPT SIGNATURE Date (Fecha) 0904202
UBICADO EN LA PARTE MAS BAJA POSIBLE DEL REFUERZO EN LA POSICION DE OPERACION DEL RECIPIENTE, ESTE TIENE (FIRMA) 1) 091042022
i , QUE SE SELLADO CON UN TAPON O GRASA PESADA. / ] Fabrication
. LA SOLDADURA DEBERA SER LIMPIADA, LIBRE DE SALPICADURA, SOCAVADURAS U OTROS DEFECTOS. Metalorg gy
VISTA DE PLACA DE IDENTIFICACION 8. EL RECIPIENTE DEBERA SER LIMPIADO DE GRASAS, ACEITES Y TODO ELEMENTO EXTRANO, ANTES DE LA PRUEBA Proserr;cc;gcccg GTE. ING, & CONST., (Fabricacion)
HIDRAULICA. TITLE
9. LA PLACA DE IDENTIFICACION ESTARA SUJETA CON 4 REMACHES DE ALUMINIO. (CARGO) Date (Fecha)
\O 1?. LAS LETRAS MARCADAS EN LA PLACA DE IDENTIFICACION DEBEN SER CON CARACTERES NO MENORES A 5/32" [4 mm]. 7
11. LOS CARACTERES DE LA PLACA PUEDE SER EN ALTO O BAJO RELIEVE CON UNA ALTURA DE 1/32" [0.8 mm].
.. Metaltrgica ] 12. PROTEGER TODAS LAS CONEXIONES ROSCADAS Y MAQUINADAS CON MADERA O PLASTICO PARA SU DESPACHO.
tProsermaco 13. LA SOLDADURA INDICADAS CON LA LEYENDA "F" SERAN RADIOGRAFIADAS EN UN 100% DE ACUERDO CON UW-51.
) Certified by 1451 PREPARACION DE SUPERFICIE Y APLICACION DE RECUBRIMIENTO SEGUN PROCEDIMIENTO: APROBADO
‘ . PRUEBA DE LIQUIDOS PENETRANTES SE RELIZARA A LAS SOLDADURAS DE UNION ENTRE ACCESORIOS (CLIPS,
METALURGICA PROSERMACO S.R.L. REFUERZOS, OREJAS , ETC) Y ENVOLVENTE O PARTES SOMETIDAS A PRESION. (
Name of Manufacturer 16. LA PROTECCION CONTRA LA SOBREPRESION ES ES PROVISTA POR EL DISENO DEL SISTEMA DE ACUERDO CON UG-140(b)
255 PS| at 1 15 oF POR REQUERIMIENTO DEL USUARIO.
LY L D 17. PAD DE REFUERZO PARA FUTURA SOPORTERIA DE LA CIRCULINA, RED CONTRA INCENDIO (R.C.1.).
Max. allowable working pressure (Internal)
-20 °F at 255 PSI L
Min. design metal temperature |I:§EF - ||__I||’\\I|Eﬁ BE Fé%{%ﬁ%ﬁ%ﬁ LEYENDA DE RT
U RP-1 1 7 é ‘ Full Radiografia de acuerdo con UW-51
RT 1 Manufacturer’s serial number
2022
Year built
r 1 09/04/22 CONFORME A OBRA J.CB F.S R.V.
~ N 0 25/01/22 | APROBADO PARA CONSTRUCCION| J.CB | F.8 RV.
< MetalUrgica
= ‘/,Prosfermoco C 12/01/22 | PARA APROBACION JCB F.S R.V.
: )
< B 20/12/21 J.CB F.S R.V.
N} TAG V-01 VISTA ISOMETRICA PARA APROBACION
SERVICIO [TANQUE DE ALIVIOS DE GLP ] A /11/ 5 C S R.V
VOLUMEN PESO VACIO ESCALA 1:35 12111721 | PARA APROBACION JCB | F V.
CLIENTE [YPFB TRANSPORTE S.A. ] .
CONSTRUIDO [METALURGICA PROSERMACO S.R.L. ] REV. FECHA DESCRIPCION EL. REV.| APR.
DISERADO  [METALURGICA PROSERMACO SRL. ‘ Elaborado:  J.C. Belaunde |Revidado: Fernando Salinas | Aprobado:  Ricardo Valda
SAEISII’E:?\IBURNIIEQ(;@N #0T[16-2021 ] 1 M | ENTRADA DE HOMBRE NPS 18 [DN 450] WN-RF CLASE #300 SA-516 GR 70 | SA-105 | SA-516 GR 70 0.625"[15.87] 0.79'20] |11.81"[300] | UW-16.1(c) | Fecha: 12/11/21 |Fecha: 12/11/21 | Fecha: 12/11/21
PRESION DISENO TEMP. DISENO 1 F13 | CONEXION DE RESERVA NPS 2 [DN 50] WN-RF CLASE #300 SA-106 GRB |SA-105 - 0.344"[8.74)/Sch-160 0"[0] 6.69"170] | UW-16.1(c) | Firma: Firma: Firma:
PRUEBA HIDRAULICA CORROSION AD. 1 | F12 | SALIDA DE GASES HACIA EL CUADRO DE VALVULAS | NPS 3 [DN 80] WN-RF CLASE #300 | SA-106 GRB | SA-105 | SA-516 GR 70 | 0.438"[11.13)/Sch-160 |  00] | 8.66"[220] | UW-16.1(c)
PRUEBA RADIOGRAFICA PRUEBA DE IMPACTO - . " "
TRATAMIENTO TERMICO 1 F11 | REINYECCION DE LA BOMBA AL RECIPIENTE NPS 2 [DN 50] WN-RF CLASE #300 SA-106 GRB |SA-105 - 0.344"[8.74]/Sch-160 0"[0] 6.69"[170] | UW-16.1(c)
CUERPO Esp. TIPO 1 F10 | CONEXION SUCCION BOMBA DE REINYECCION NPS 3 [DN 80] WN-RF CLASE #300 SA-106 GRB | SA-105 | SA-516 GR 70 |0.438"[11.13]/Sch-160 0"[0] 6.69"[170] | UW-16.1(c)
CABEZAL[SA516 Gch)meoE;E F:E':;ZIAE" soida) 2.1 1 F9 | DRENAJE DE LIQUIDOS NPS 2 [DN 50] WN-RF CLASE #600 SA-106 GRB |SA-105 - 0.344"[8.74]/Sch-160 0'[0] 6.69'1170] | UW-16.1(c) O
ASME BPVC VIII-DIV.1 1 F8 | SALIDA DE GAS HACIA EL KOD NPS 2 [DN 50] WN-RF CLASE #300 SA-106 GRB | SA-105 - 0.344"[8.74]/Sch-160 0'[0] 8.66"[220] | UW-16.1(c)
Ed. 2019 ; . " ESTE DIBUJO ES CONFIDENCIAL Y PROPIEDAD DE METALURGICA PROSERMACO S.R.L . NO PUEDE SER
[ HECHO EN BOLIVIA ] ! F7 CONEXION A STAND PIPE INFERIOR [LG 387] NPS 1 [DN 25] CUPLA NPT #6000 SA-105 i} 0.47"[11.94] 0.59°715] VER DIB. UW-16.1(c) COPIADO NI USADO DE ALGUNA MANERA SIN PREVIA AUTORIZACION DE LA EMPRESA.
1 F6 | CONEXION A STAND PIPE SUPERIOR [LG 387] NPS 1 [DN 25] CUPLA NPT #6000 SA-105 - 0.47"[11.94] 1.54"[39] VERDIB. | UW-16.1(c) CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO: |PROYECCION:
O\ www.metalurgicaprosermaco.com Telf: (+591) 3 3597103 /O CARGAS EN BOQUILLAS 1 F5 | CONEXION PIT 383 NPS 1/2 [DN 15] | MEDIA CUPLA NPT #6000 SA-105 - 0.33"[8.38] 0"[0] 1.06"[27] UW-16.1(a) OT-1621
1 F4 | CONEXION PARA TERMOMETRO TW 382 NPS 3/4 [DN 20] | MEDIA CUPLA NPT #6000 SA-105 - 0.345"[8.76] 0"[0] 1.10"[28] | UW-16.1(a) *@z 2 Transporte SA
7.87" [200] 1 F3 | CONEXION INFERIOR LIT 384 NPS 1 [DN 25] WN-RF CLASE #300 SA-106 GRB | SA-105 - 0.25"6.35)/Sch-160 0"[0] VERDIB. | UW-16.1(c) - :
‘ ‘ 1 F2 | CONEXION SUPERIOR LIT 384 NPS 1 [DN 25] WN-RF CLASE #300 SA-106 GRB | SA-105 - 0.25"[6.35)/Sch-160 0'[0] VERDIB. | Uw-16.1c) |PROYECTO:  ApquISICION TANQUE DE ALIVIOS DE GLP TAG VO1
1 F1 |ENTRADA DE GLP NPS 2 [DN 50] WN-RF CLASE #300 SA-106 GRB | SA-105 . 0.344'[8.74]/Sch-160 | 55.12"[1400] | 8.66"[220] | UW-16.1(c) PROYECTO UNIDADES DE RESPALDO PVT
CARGAS [Ib MOMENTO (Ibf-i T
@ NOMINAL el (br) BOQUILLA | BRIDA | REFUERZO ESP. NOMINAL INTERNA | EXTERNA | yiopepe | TITULO: TANQUE DE ALIVIOS DE GLP
Pr \ Ve Mt mi Mc CANT. | POS. SERVICIO DIMENSION TIPO BOQUILLA CONEXION PLANO GENERAL
MATERIAL PROYECCION -
NPS 2 [DN 50] 630 630 475 3720 3225 2480 TAMANO A2 ESCALA PLANO NOZ REV
NPS 3 [DN 80] 945 945 710 | 8365 | 7250 5580 LISTA DE CONEXIONES [594mm x 420mm] INDICADA OT1621.MP.PN.ING.01 1
1 ‘ 2 ! 3 ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6




